
Usine de Belfort  
6 avenue des Usines 90001 BELFORT (FRANCE) 

L'usine de Belfort a été pendant une quarantaine d'années l'usine de production des éléments 
électro-mécaniques de Bull. Héritière des labos de Paris et de Saint-Ouen, elle a aussi repris la 
plupart des autres usines européennes; elle a ensuite étendu sa compétence aux technologies plus 
modernes. Elle a maintenu sa place jusqu'aux années 1990, où l'offre du groupe a dû faire une 
place de plus en plus grande à des produits importés. 
 

 

The Belfort plant has been during about forty years the manufacturing plant for electro-
mechanical elements of Bull products. It inherited from the labs in Paris and Saint-Ouen, it 
has taken over the load of smaller European plants of groupe Bull; it shifted progressively its 
competence to more modern technologies. It succeeded to stay afloat until the 1990s, until 
groupe Bull system offers had to use more and more imported products. 

            

L'usine de Belfort a été rachetée en 1960 par la compagnie des Machines Bull à la 
compagnie textile DMC (Dollfus Mieg) Les bâtiments, construits entre 1880 et 1929, situés ci-
dessus en blanc, font partie de l'ensemble racheté, alors que les bâtiments en grisé ont été 
construits depuis. 

Au tout début de son acquisition par Bull, l'usine servit à monter des sous-ensembles 
électroniques pour le Gamma 3 en attendant le démarrage de l'usine d'Angers. Puis intervint la 
reprise de l'activité de fabrication des éléments de la série 150, originellement fabriqués à Saint-
Ouen. En 1963, la fabrication des trieuses de cartes D3 est transférée en provenance d'Amsterdam. 
En 1964, les activités d'usinage de Saint-Quentin sont transférées à Belfort. Enfin, la fabrication 
des perforatrices de cartes P112 est transférée de Lyon. En 1970, l'activité cartes perforées de 
Honeywell (fabrication à Lawrence) est transférée à Belfort. La fermeture d'Amsterdam en 1971 
verra la reprise du reste des activités matériels à cartes perforées. En 1970, ce sont les activités 
bandes magnétiques (PENA30) de la CII qu'accueillera Belfort, suivies des disques CII 
MD100/200 en 1980. 

Bull Belfort aura dès les années 1960 entrepris une activité de fourniture OEM, 
essentiellement pour des constructeurs nord-américains: les principaux contrats ont été la 
fabrication de perforateurs de cartes P300 pour General Electric, l'imprimante à roues AN7.H5  
suivie de l'imprimante à tambour I553 pour NCR, les disques Cynthia et l'imprimante Mathilde. 
Cette activité OEM n'était pas très différente de celle entreprise par l'usine pour les différentes 
"system houses" du groupe : Phoenix, Pregnana, Paris/Angers. 
 
Évolutions technologiques: 
 

Cartes : 
Les systèmes de lecture à brosses utilisés dans les matériels de la série 150 seront remplacés 

sur les matériels connectés aux ordinateurs par des lecteurs photo-électriques. Le dernier matériel 
à cartes CR500 , fiable et économique, entièrement développé à Belfort assurera la transition de la 
carte aux ordinateurs transactionnels. 



 

Imprimantes : 
Le début des imprimantes à Belfort a été celui de l'imprimante à roues AN7 de bonne 

qualité mais coûteuse. Elle fut remplacée par des imprimantes à tambour I50, I51 et I41, puis par 
des imprimantes rapides à impact PR71 et dérivées (PR46, PR54) utilisant une bande de caractères 
défilant horizontalement devant le papier. Ce mécanisme à bandes est aussi connu sous le nom SLC 
(support linéaire de caractères). Une version à performance et coût réduit -avec moins de 
marteaux- déplace en outre le bloc d'impression.  Certaines applications requirent longtemps 
l'impression à impact (fabrication de doubles), mais au début des années 1980 apparaissent sur les 
imprimantes rapides les dispositifs sans impact (NIP Non impact printers). Belfort propose une 
variante de la xérographie qui est l'impression magnétographique (imprimantes de la famille 
Mathilde) qui permet la génération de caractères de fontes quelconques et même d'images. La 
nécessité d'encres magnétiques a quelque peu limité la diffusion de cette technologie. 
 

Bandes magnétiques : 
Belfort a mis en fabrication une famille de dérouleurs de bandes conçu par la CII. Ces 

dérouleurs Pena 30 et Alpha 40 introduisaient la haute densité 6250 bpi permise par 
l'enregistrement GCR. 
 

Disques : 
Belfort se spécialisa dans les disques de capacité -et de coût modeste- conçus pour les 

machines de bas de gamme (Level-61, DPS6, DPS-4 puis micro-ordinateurs). Une première série 
(Cynthia) fut celle de disques interchangeables dans des cartouches de 10 pouces 1/2. Une seconde 
génération (Isabelle) étudiée initialement dans le laboratoire des Clayes introduisit des disques 
fixes au format standard de 5 1/4 pouces. 

 

Fabrication 

Principales Fabrications : 

---------1960-61-62-63-64-65-66-67-68-69-70-71-72-73-74-75-76-77-78-79-80-81-82-83-84-85-86-87-88-89-90-91 
saisie 
P112/V126                 xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx   32780 ex 
K212                                            xxxxxxxxxxxxxxxx     12250 ex 
KDU                                                      xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx          10000 ex 
cartes 
matériel 150 xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
H223/214                                     xxxxxxxxxxxxxx           670 ex 
CR500                                                     xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx     5820 ex 
imprimantes 
AN7            xxxxxxxxxxxxxxxxx 
I50                       xxxxxxxxxxxxxx     1440 ex 
I51                        xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx     4420 ex 
I41                             xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx     4850 ex 
PR71                                            xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx     4550 ex 
PR46                                                     xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx              3610 ex 
PR54                                                   4400 ex         xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
Mathilde                                                                              xxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
bandes magnétiques 
Pena 30                                                5320 ex xxxxxxxxxxxxxx 
Alpha 32                                               2800 ex               xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
Alpha 40                                                130 ex                      xxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
disques 
D120/140                                              37670 ex  xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx 
D500                                                  47155 ex                 xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx  
Cynthia                                               16700 ex                     xxxxxxxxxxxxxxxxxxx  

 



 

            

���Montage et fabrication des P112 

 

            

 Montage des dérouleurs PENA30    Montage des cartouches de disques Cynthia 

 

           

 Montage de disques fixes D500   Atelier	  mécanographique 



 

Informatique Interne 

• novembre 1960- atelier mécanographique 150 (dont un Gamma 3) avec la paye des ouvriers 

• 1966 mise en service d'un Gamma 30 à bandes magnétiques 

• 1969 mise en service d'un GE-435(8 dérouleurs de bande, 4 disques) 

• 1972 mise en service d'un second  GE-400 

• 1978 remplacement du GE-400 par un système Level 66 (66/60P) utilisé en transactionnel avec 
le logiciel Cosmic (origine Oklahoma City) et SAFIR 

• 1981 second 66/60P 

• 1984 remplacement du 66/60 par un DPS-8/70 

• 1985 second DPS-8/70 ���������atelier mécanographique 
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